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KUTIJA ZA IZLAGANJE

- posebna




A6.6.3/D1/A6.6.3

- Isporucuje se u razvijenom (ravnom) obliku br. 1
r.
- Oblikovanje zapocinjemo previjanjem i uspravljanjem
svih segmenata kutije

- Formu kutije i poklopca odrZzava uglavljeno
“dvostruko dno”

SASTAVNI ELEMENTI

- ise€en i razvijen oblik




A6.6.3/D1/A6.6.3 br. 1
—————— utisnuto

proseceno
......... perforirano

NAMENA & e
MATERIJAL troslojna talasasta lepenka, tip-B

=lvalitets co o,

-debljina: ... mm

- pravac talasa paralelan koti : ...........
- pravac talasa oznaditi sa

Detalj,B”
'
TOLERANCIJE : mere (mm) <20 |20:100|> 1000 _L_D__
tolerancije (mm) |* * * - '@{""
mm i #
Velicina Al B|H]| C D|E | F G| i i K| o Napomena
1

Pogled sa strane kutije

i
18
otekivane mere UNUTRASNJE i
Au=A- 16 (mm) \'—I
Bu=B-8 (mm) w
Hu=h-8 (mm)
! i
H=E+F=j+k(mm) o B




KUTIJA ZA IZLAGANJE DZEP - STALAK

- |Sp0ru6uje se u raZVijenom (ravnom) obliku _

- Uspravljanjem stranica stalka zapoginjemo
oblikovanje

- Uvlagenjem karakteristiénih u3iju u proreze,
stalak zadrzava formu

SASTAVNI ELEMENTI

MATERIJAL:
DIMENZIJE:



br. 2

— — —— utisnuto
proseceno

NAMENA: & s e s e st e
MATERIJAL - troslojna talasasta lepenka, tip-E

-kvalitet :
-debljina: ... mm

- pravac talasa paralelan koti : ...........
- pravac talasa oznaditi sa

TOLERANCIJE : mere (mm) <20  20:100|> 1000
tolerancije (mm) |+ + *
mm
Veli¢ina Al B|H|C D| o Napomena
1




- IsporuCuje se u zalepljenom (ravnom) obliku

br. 8

- Formiranjem plasta kutije dobijamo Zeljeni oblik

- Navlaka sa otvorom daje ¢vrstinu kutije

SASTAVNI ELEMENTI

1- kutija

2- navlaka




————— utisnuto

prose&eno )
,,,,,,, penforirano -

br. 8

Detalj "A"
16,

39

ricovano .-

A '

i

NAMENA: & e e s s ersier s et ‘ NAVL‘?KA o
MATERIJAL: siva Iepenka o ‘_‘,

-kvalitet ..o

- debljina: ....... 08 ... mm

- pravac talasa paralelan koti : ........... I

. Lepise |
- pravac talasa oznaciti sa Detalj “B"
6
TOLERANCIJE : mere (mm) <20  20:100|> 1000 Q
tolerancije (mm) |+ + *
46
mm -
Velicina A/B| H|C|D|E|F| G| I i K| L Nap.
1 8418419924 | 20|15 |28




KUTIJA ZA IZLAGANJE OTVORENA
.
N A

- Isporucuje se u razvijenom (ravnom) obliku

- Oblikovanje zapoginjemo uspravljanjem i
previjanjem dvostrukih stranica

- Kutija zadrzava formu nakon uvlacenja
karakteristi¢nih jezika u otvor

\ =

SASTAVNI ELEMENTI

- iseCen i razvijen oblik

MATERIJAL:
DIMENZIJE:



----- utisnuto
proseceno

a1 1k

NAMENA s

MATERIJAL: (roslojna talasasta lepenka, tip-E

TOLERANCIJE :

-kvalitet ...

-debljina: .......coeeiiinnnn mm
- pravac talasa paralelan koti : ...........
- pravac talasa oznaditisa ———
mere (mm) <20 20:100 > 1000
tolerancije (mm) | ¥ * g
mm
C| D| a Nap.

Veli¢ina Al B H

1




A2.6.6/D1/C2.5.2
br. 1

- Isporucuje se u razvijenom (ravnom) obliku

- Uspravljanjem svih segmenata zapocinjemo
oblikovanje kutije

- Uvlacenjem karakteristiCnih zuba u otvore,
kutija zadrzava formu

SASTAVNI ELEMENTI

- iseden i razvijen oblik




A2.6.6/D1/C2.5.2 br. 1

_____ utisnuto i
proseceno G -
N -—
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NAMENA e e e e
MATERIJAL: Karion © oo i,
- povrsinska tezina kartona : ................ g/m?
- debljina kartana : .............. mm
- pravac vlakana paralelan koti : ...........
- pravac vlakana oznaciti sa
TOLERANCIJE:  mere (mm) <20 20:100 >1000
tolerancije (mm) | ¥ * g
mm
Veli¢ina A|B|H|C| D E|F |G| i|Kk Nap.
1
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